
Präzise Planung

Die Einplanung der Aufträge, Artikel und der Mitarbeiter an
den Produktionslinien erfolgt im Meisterbüro. Die Planungs-
möglichkeiten umfassen dabei die komplette Abbildung der
Produktion mit Bereichen, Produktionslinien, Arbeitsplätzen,
Selektion der Produktionsaufträge, die Einteilung der
Mitarbeiter auf Einzelarbeitsplätze und den Personaltransfer in
andere Bereiche. Die Planungsdaten werden in die Ist-Daten
übernommen. So lassen sich automatisch Arbeitszeiten auf
Kostenträger kontieren, an die Kostenrechnung übertragen
oder Zulagen für höherwertige Arbeitsplätze generieren.

Die Planung kann auf zwei unterschiedliche Arten, automatisch
oder manuell, erfolgen:

• Bei der automatischen Planung werden die Aufträge und 
Personen aus der Vergangenheit übernommen oder das
Personal anhand einer Stammzuordnung zu einer Linie/einem 
Arbeitsplatz oder einer Stammqualifikation eingeplant.

• Bei der manuellen Planung wählt der Meister die Aufträge 
aus und plant Personen für den gesamten Bereich ein.

Schnelle Information

Der Meister erfragt den Auftragsvorrat, erkennt die benötigte
Qualifikation für einen Arbeitsplatz und bekommt farblich dar-
gestellt, ob ein Mitarbeiter anwesend oder abwesend ist.
Hierzu werden die Stempelzeiten an den Zeiterfassungsgeräten
oder die Zutrittsbuchungen an den Pforten bzw. die im System
eingetragenen Fehlzeiten wie Urlaub oder Krankheit herange-
zogen. So kann bei fehlendem Personal zu Schichtbeginn kurz-
fristig reagiert werden. Die Mitarbeiter sehen auf Bildschirmen
in der Produktion, auf welchen Arbeitsplätzen sie in der aktuel-
len Schicht eingeteilt sind.

GRAFISCHE STECKTAFEL

Personalplanung mit Adicom® Grafische Stecktafel – einfach und schnell!

Mit der Adicom Grafischen Stecktafel wird Ihrem Meister und Ihren Mitarbeitern in der Produktion ein „Werkzeug“ in die Hand
gegeben, mit dem sich noch genauer, zuverlässiger und übersichtlicher Personal auf unterschiedliche Produktionslinien einplanen
lässt. Denn Adicom Grafische Stecktafel dient sowohl als Planungsinstrument für den Meister in der Produktion, als auch als
Informationsinstrument für Ihre Mitarbeiter.

Adicom Grafische Stecktafel



Die Bildschirmanzeige wird in frei wählbaren Zyklen aktuali-
siert, so dass kurzfristige Umplanungen sofort an den Mitarbei-
ter weitergegeben werden. Vor Schichtende wechselt die
Anzeige auf den Folgetag. 

Der Mitarbeiter erfährt gleich, wo und wann er am nächsten
Tag eingeplant ist. Steht er hier in einem „Pool“, muss er sich
zu Beginn der nächsten Schicht in einem anderen Produktions-
bereich melden. Der Mitarbeiter wurde dann für andere
Bereiche freigegeben bzw. als Reserve bei Kapazitätsengpässen
bereitgehalten.

Integrationsmöglichkeiten

Das Modul Adicom Grafische Stecktafel ist als Planungs- und
Informationsinstrument ein Teilmodul innerhalb der Adicom
Software Suite. Die Planung der Ressource Personal steht hierbei
im Vordergrund. Die Stammdaten werden aus den Modulen
Adicom Personalzeitwirtschaft (PZW) sowie Adicom Betriebs-
datenerfassung (BDE) bzw. Adicom Fertigungsleitstand (FLS) oder
auch aus Fremdsystemen (wie z. B. SAP) übernommen. Aus den
tatsächlichen Stempelungen und den genehmigten Arbeitszeiten
ergeben sich somit kontierbare Arbeitszeiten auf Kostenstellen.
Diese Daten stehen in Adicom Personalzeitwirtschaft (PZW) direkt
zur Weiterverarbeitung zur Verfügung.
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www.adicom.com
info@adicom.com

Fon: +49 (0)62 01 80 80 00

Zeit- und damit Kosteneinsparungen

Mit Adicom Grafische Stecktafel bekommen Sie eine maßge-
schneiderte EDV-Lösung, die Ihre manuelle Stecktafel ersetzt.
Die Informations- und Planungsmöglichkeiten der manuellen
Stecktafel werden im System beibehalten und ergänzt, gleichzei-
tig werden die gewonnenen Daten automatisch an angeschlosse-
ne Systeme weitergegeben. Das spart Zeit und verringert die
Fehlerquellen auf ein Minimum. Ihre Mitarbeiter werden bei der
Planung und täglichen Arbeit entlastet und können sich auf ihr
Kerngeschäft konzentrieren.

Zeit- und Kosteneinsparungen im Vergleich
zur manuellen Stecktafel


